Ccanlas™ Modul Arbeitsplan/-platz

Besser vorbe-
reitet zu neuer
Produktivitat.

Arbeitsplatze, -pléne
und -prozesse ganz-
heitlich organisieren.
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Vorbereitung ist
Produktivitat.

In Verbindung mit dem Stlcklistenwesen gehort das
Modul Arbeitsplan/-platz zu den wesentlichen Basis-
funktionen der Arbeitsvorbereitung in CANIAS ERP.
Ziel der Arbeitsvorbereitung ist es, die Daten so auf-
bereitet im System zu hinterlegen, dass im Zuge der
Prozess-Steuerung die notwendigen Arbeitsgange in
der richtigen Reihenfolge, mit den richtigen Betriebs-
mitteln und dem kalkulierten Zeitaufwand am richtigen
Arbeitsplatz abgearbeitet werden kdnnen. Das heift,
es wird der komplette Produktionsdurchlauf mit vielen

weiteren organisatorischen Informationen spezifiziert.

Korrekter Arbeitsplan garantiert hohe
Produktqualitat.

Der CANIAS Arbeitsplan bietet exzellente Funktionen
fur die Fertigungsauftragssteuerung, die Kapazitats-
planung sowie die Kalkulation und damit auch fir das
Controlling. Die hohe Integration und Abhangigkeit
der Geschaftsbereiche Fertigung und Controlling setzt
die sehr hohe Funktionalitat des Moduls Arbeitsplan

in CANIAS ERP voraus und erfordert eine gewissen-
hafte Datenpflege. Dank der Priftabellen-Philosophie
kdénnen Basisparameter und -daten sehr schnell und
komfortabel gepflegt sowie anhand der Konsistenz-
prifung und der redundanzfreien Datenhaltung mehr-
malige Erfassungsaufwande ausgeschlossen werden.
Unterschiedliche Arbeitsplantypen (Normal-, Alternativ-
und Mehrfacharbeitsplan) optimieren und vereinfachen
die Pflege der Arbeitsplandaten. Im Arbeitsvorgang

werden die Daten, wie Vorgangsbeschreibung, Arbeits-
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canias:

Das canias®® Modul Arbeitsplan/-platz:
erst die Planung, dann die Arbeit.

Mit weitsichtiger Organisation und Vorbereitung

von Arbeitsplatzen und -pldnen lasst sich die
Produktivitat deutlich steigern. Voraussetzung dafir
ist die konsequente Nutzung von Unternehmens-
informationen. Das canias®® Modul Arbeitsplan/-platz
ist voll integriert und verknlpft Wissen tber den
gesamten Produktionsprozess. So werden Prozesse
rationeller und die Arbeit effektiver.

platze, Bearbeitungszeiten je Leistungsart, Sonderleis-
tungsarten, Lohndaten, Material, Betriebsmittel, Ferti-
gungssteuerungsdaten usw., erfasst. Wird im Arbeits-
plan beschrieben, wie das Teil gefertigt wird, so garan-
tiert die in CANIAS ERP vorhandene Verknlpfung von
Stickliste und Arbeitsplan, dass fiir jeden Arbeitsvor-
gang der Bezug zum eingesetzten Material und zu
dessen Menge hergestellt wird. Die den Haupt- und
Zusatz-Leistungsarten zugeordneten Zeiten werden
zur Terminierung herangezogen und sind Basis fur die

Grobkapazitatsplanung.
Kapazitdaten und Kosten unter Kontrolle.

Des Weiteren enthalt der Bereich Arbeitsvorbereitung in
CANIAS ERP auch die Funktion fir das Einrichten und
Pflegen von Arbeitsplatzen. Im CANIAS Arbeitsplatz wird
festgelegt, wo ein Arbeitsvorgang ausgefiihrt wird. Je-
dem Arbeitsplatz werden die Kapazitatsdaten fiir Ma-

schinen und Personal zugeordnet. Die Basis dafiir bildet
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der Fabrikkalender. Neben den Kapazitatsdaten kénnen
im Arbeitsplatz auch Berechnungsformeln zur Durchlauf-
terminierung und Kapazitdtsbelastung hinterlegt werden.
Da in jedem Arbeitsplan entsprechend auch die Arbeits-
platze zugeordnet werden, reduziert sich der Erfassungs-
aufwand fur die Arbeitsplane erheblich. Jedem Arbeits-
platz ist eine Kostenstelle zugeordnet. Dies garantiert
die durchgangige und verursachergerechte Kostenvertei-

lung Uber den gesamten Fertigungsprozess.

Planungssicherheit garantiert Effektivitat.

Fur Unternehmen mit einem hohen Fertigungsanteil
ist die Arbeitsvorbereitung die Basis fir die Fertigungs-
steuerung. Je gewissenhafter die Daten in der AVO,
desto hoher die Planungssicherheit in der Fertigung.
Bereits in der Materialbedarfsplanung greifen die Da-
ten aus der AVO und dienen zur Grobkapazitatspla-
nung. Kostenrechnung und Lohnabrechnung sind auf

die gewissenhafte Datenpflege der AVO angewiesen.
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Features im Uberblick (Arbeitsplan):
¢ Verschiedene Arbeitsplane

- Normal-, Mehrfach-, Alternativarbeitsplan
e VVerknlipfung Arbeitsvorgang - Stiickliste/Material
e Verknlpfung Arbeitsplan — Arbeitsplatz
e Komfortable Fertigungssteuerungsdaten

— Splitten

- Uberlappen

- fertigungsbedingte Liegezeiten
e \erlangerte Werkbank/externer AVO
e Pflege von Werkzeugdaten je AVO

Features im Uberblick (Arbeitsplatz):
e Variable Zuordnung Kostenstellen/Leistungsarten
e Variabler Zugriff auf Fabrikkalender

- Pflege der Kapazitatsdaten Maschine

und Personal

o Weitere komfortable Kapazitatsparameter

- Maschinen-, Personalbelastungsgrad

- Nutzungsgrad fur Maschine und Personal

- Zeitgrad

- Leistungsfaktoren

- Schichten
e Verwendungsnachweis
e Berechnungsformeln fiir Terminierung und
Kapazitatsbelastung
Basisdaten flir Arbeitsplan — geringer Pflegeaufwand

Integration fiir eine leistungsstarke
Produktion.

Je hoher die Integration der IT-gestlitzten Unterneh-
mensorganisation, desto mehr Bedeutung gewinnen die
gerne als Stammdaten fir die Fertigung bezeichneten
AVO-Daten. Neben der Kostenrechnung und Lohnbuch-
haltung hangt auch der Vertrieb von den Daten aus
der AVO ab, da sie die Grundlage fur die Kalkulation und

damit zur Ermittlung des Verkaufspreises sind.
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